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Programmierung mit Hilfe eines programmierten Senders :

1.

Gehen Sie in die Nahe lhres Antriebs (1 bis 2 Meter). Einige Anlagen reagieren bei der
Programmierung durch akustische Signale.

Driicken Sie den STOP Knopf auf dem neuen Handsender fiir 8-10 Sekunden bis lhre Anleage
ein Piepton abgibt.

Dricken Sie langsam 3 Mal auf die STOP Taste des bereits programmierten Handsenders.
Lassen Sie zwischen jedem Druck eine Sekunde Pause. Jeder Druck dauert 1 Sekunde.
Drucken Sie 5 bis 8 Sekunden auf die STOP Taste des neuen Handsenders oder bis lhre
Anlage ein Piepton abgibt. Lassen Sie die Taste los.

Warten Sie 10 Sekunden.

Ihr neuer Handsender ist programmiert.

Programmierung am Empfanger :

P1

Offnen Sie das Gehduse des Empfingers. Er befindet sich in der Nahe des Motors oder unter
der Motorabdeckung.

Dricken Sie die Programmiertaste (siehe Abbildung, P1) auf der Empfangerplatine und
halten die Taste gedriickt bis die Diode am Empfanger leuchtet. Lassen Sie die Taste los.
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3. Driicken Sie eine Taste auf dem neuen Handsender. Lassen Sie die Taste los. Die Diode am
Empfanger geht aus.

4. Warten Sie 1 Sekunde. Driicken Sie erneut die gleiche Taste des neuen Handsenders. Lassen
sie die Taste los. Die Diode blinkt 3 Mal.

5. Warten Sie 10 Sekunden.

6. lhr neuer Handsender ist programmiert.
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